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RV 1,1 / 2,0; aº = 27,0 %

RV 1,0 / 1,4; aº = 46,3 % RV 3,0 / 5,0; aº = 32,7 %

RV 4,0 / 6,0; aº = 40,3 %

2,4 / 3,0 - 1,2 / 1,8; aº = 54,0 %	 3,9 / 4,5 - 1,5 / 2,1; aº = 62 %	

RV 5,0 / 8,0; aº = 35,4 %

RV 8,0 / 11,0; aº = 48,0 %	

RG 4,5 / 15,0; aº = 7,1 %

RV 1,5 / 2,4; aº = 32,7 %

RV 2,0 / 3,5; aº = 29,6 %

Lochungen

Langloch, gerade

Rundloch, gerade (RG)

Rundloch, versetzt (RV)

RG 1,2 / 1,8; aº = 41 %

Abbildungen auf dieser und der nächsten Seite: 1:1



QG 1,2 / 1,7; aº = 50,0 %

QG 10,0 / 12,0; aº = 69,4 %	

QG 10,0 / 14,0; aº = 51,0 %	

QG 10,0 / 15,0; aº = 44,4 %

QG 2,0 / 3,0; aº = 44,4 %

QG 3,0 / 5,0; aº = 36,0 %

QG 5,0 / 8,0; aº = 39,0 %

QG 8,0 / 10,0; aº = 64,0 %

Quadratloch, gerade (QG)

Wichtig: Ganze Lochblechtafeln besitzen fertigungsbe-
dingt	 immer einen ungelochten Rand von 3 bis 20 mm 
Breite. Da Verkaufszuschnitte aus ganzen Tafeln geschnit-
ten werden, können wir die Lieferung randfreier Zu-
schnitte nicht garantieren.

Auf Anfrage: diverse weitere Lochbleche aus den aufge-
führten Materialien, sowie aus Edelstahl und anderen 
Werkstoffen in vielen Lochungen, Stärken und Formaten

Service: Lochbleche im Zuschnitt ohne Restabnahme


